CMT10

550W
Precision Router

OPERATING INSTRUCTIONS
MANUAL DE INSTRUCCIONES
INSTRUCTIONS D’EMPLOI
ISTRUZIONI D’'USO
BEDIENUNGSANLEITUNG
INSTRUKCJA 0BStUGI
UHCTPYKLIMK MO SKCNNYATALIMK




(IR

10
37




CM

ORANGE
TOOLS®

1 Loosen

2 Tighten

3 Hold

4 Base

5 Adjusting roller
6 Bit protrusion
T Lever

8 Scale

9 Switch lever

10 Workpiece

11 Feed direction
12 Bit revolving direction

Explanation of general view

15 Trimmer shoe, straight guide
or trimmer guide

16 Bolt

17 Guide plate

18 Straight guide

19 Flat washer

20 Wave washer

21 Wing nut

22 Clamp screw (A)

23A Centre hole (70-121mm)

23B Centre hole (122-221mm)

24 Nail

27 Trimmer guide
28 Bit

29 Guide roller

30 Screwdriver

31 Base protector
32 Screws

33 Straight bit

34 Templet

35 Distance (X)

36 Templet guide 10
37 Limit mark

38 Brush holder cap

13 View from the top of the tool 25 Adjusting screw
14 Correct bit feed direction 26 Clamp screw (B)
CMT10 4. Check the bit carefully for cracks or damage before opera-
tion.
Power input W 550 Replace cracked or damaged bit immediately.
No load speed min 32.000 5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all nails from
the workpiece before operation.
Collet mm 66.35-8 6. Hold the tool firmly.
Routing depth mm 0-40 7. Keep hands away from rotating parts.
Tool weight Kg 1.6 8. Make sure the bit is not contacting the workpiece before
the switch is turned on.
These data are valid for nominal voltages of [U] 220~230 V ~ 50/60 Hz. These 9. Before using the tool on an actual workpiece, let it run for
values may change of the voltage was lower and in the specific embodiments for .
certain countries. a while.
Watch for vibration or wobbling that could indicate im-
e Due to the continuing program of research and develop- properly installed bit.
ment, the specifications herein are subject to change with- 10. Be careful of the bit rotating direction and the feed direc-
out prior notice. tion. .
e Note: Specifications may differ from country to country. 11. Do not leave the tool running. Operate the tool only when
hand-held.
1. Intended use 12. Always switch off and wait for the bit to come to a com-
The tool is intended for flush timming and profiling of wood, plete stop before removing the tool from workpiece.
plastic and similar materials. 13. Do not touch the bit immediately after operation; it may be
extremely hot and could burn your skin.
2. Power supply 14. Always lead the power supply cord away from the tool to-
The tool should be connected only to a power supply of the wards the rear. . .
same voltage as indicated on the nameplate, and can only be ~ 15. Do not smear the tool base carelessly with thinner, gaso-
operated on single-phase AC supply. They are double-insulated line, oil or the like. '
in accordance with European Standard and can, therefore, also They may cause cracks in the tool base.
be used from sockets without earth wire. 16. Draw attention to the need to use cutters of the correct

3. Safety hints
For your own safety, please refer to enclosed safety instructions.

4. ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Hold tool by insulated gripping surfaces when performing
an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a “live” wire will make
exposed metal parts of the tool “live” and shock the opera-
tor.

2. Wear hearing protection during extended period of opera-
tion.

3. Handle the bits very carefully.

www.cmtorangetools.com

shank diameter and which are suitable for the speed of
the tool.
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SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

5. Installing or removing trimmer bit (Fig. 1)
Important:

Always be sure that the tool is switched off and unplugged be-
fore installing or removing the bit.

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten the

collet nut securely with the two wrenches. To remove the bit,

follow the installation procedure in reverse.

CAUTION:

e Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the
collet cone will break.

e Use only the wrenches provided with the tool.

6. Adjusting bit protrusion (Fig. 2 & 3)

To adjust the bit protrusion, loosen the lever and move the tool
base up or down as desired by pressing and turning the adjust-
ing roller. After adjusting, tighten the lever firmly to secure the
tool base.

7. Switch action (Fig. 4)

CAUTION:

Before plugging in the tool, always be sure that the tool is
switched off.

To start the tool, move the switch lever to the “I” (ON) position.
To stop the tool, move the switch lever to the “0” (OFF) position.
The tool equipped with electronic function is easy to operate
because of the following features.

8. Operation

e  Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Move the tool forward over
the workpiece surface, keeping the tool base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

e When doing edge cutting, the workpiece surface should be
on the left side of the bit in the feed direction. (Fig. 5)

NOTE:

*  Moving the tool forward too fast may cause a poor qual-
ity of cut, or damage to the bit or motor. Moving the tool
forward too slowly may burn and mar the cut. The proper
feed rate will depend on the bit size, the kind of workpiece
and depth of cut. Before beginning the cut on the actual
workpiece, it is advisable to make a sample cut on a piece
of scrap lumber. This will show exactly how the cut will look
as well as enable you to check dimensions.

e When using the trimmer shoe, the straight guide or the
trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the
feed direction. This will help to keep it flush with the side
of the workpiece. (Fig. 6)

CAUTION:

Since excessive cutting may cause overload of the motor or

difficulty in controlling the tool, the depth of cut should not

be more than 3 mm at a pass when cutting grooves. When

you wish to cut grooves more than 3 mm deep, make several
passes with progressively deeper bit settings

9. Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts when
chamfering or grooving. (Fig. 7)

Attach the guide plate to the straight guide with the bolt and
the wing nut. (Fig. 8)

Attach the straight guide with the clamp screw (A). Loosen the
wing nut on the straight guide and adjust the distance between
the bit and the straight guide. At the desired distance, tighten
the wing nut securely. (Fig. 9)

When cutting, move the tool with the straight guide flush with
the side of the workpiece.

If the distance (A) between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, or if the side
of the workpiece is not straight, the straight guide cannot be
used. In this case, firmly clamp a straight board to the work-
piece and use it as a guide against the trimmer base. Feed the
tool in the direction of the arrow. (Fig. 10)

10. Circular work

e Circular work may be accomplished if you assemble the
straight guide and guide plate as shown in Fig. 11 or 12.

23A for cutting circles between 70 mm and 121 mm

in radius.

23B for cutting circles between 121 mm and 221 mm in ra-

dius.

NOTE:

Circles between 172 mm and 186 mm in radius cannot be cut

using this guide.

e Min. and max. radius of circles to be cut (distance be-
tween the centre of circle and the centre of bit) are as
follows:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Align the centre hole in the straight guide with the centre of the

circle to be cut. Drive a nail less than 6 mm in diameter into the

centre hole to secure the straight guide. Pivot the tool around

the nail in clockwise direction. (Fig. 13)

11. Trimmer guide

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the like can
be done easily with the timmer guide. The guide roller rides the
curve and assures a fine cut. (Fig. 14)

Install the trimmer guide on the tool base with the clamp screw
(A). Loosen the clamp screw (B) and adjust the distance be-
tween the bit and the trimmer guide by turning the adjusting
screw (1 mm per turn). At the desired distance, tighten the
clamp screw (B) to secure the trimmer guide in place. (Fig. 15)
When cutting, move the tool with the guide roller riding the side
of the workpiece. (Fig. 16)

www.cmtorangetools.com
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MAINTENANCE

CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and unplugged be-
fore carrying out any work on the tool.

Replacing carbon brushes

Remove and check the carbon brushes regularly. Replace when
they wear down to the limit mark. Keep the carbon brushes
clean and free to slip in the holders. Both carbon brushes
should be replaced at the same time. Use only identical carbon
brushes. (Fig. 20)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take out the
worn carbon brushes, insert the new ones and secure the brush
holder caps. (Fig. 21)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs, any other
maintenance or adjustment should be performed by CMT Au-
thorized or Factory Service Centres, always using CMT replace-
ment parts.

After-sales Service and Customer Assistance
Our after-sales service responds to your questions concerning
maintenance and repair of your product as well as spare parts.
Our customer service representatives can answer your ques-
tions concerning possible applications and adjustment of prod-
ucts and accessories.

CMT Utensili S.p.A.

Via della Meccanica

61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia

Disposal

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!

Only for EC countries:

According the European Guideline 2002/96/
EC for Waste Electrical and Electronic Equip-
ment and its implementation into national
right, power tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of
in an environmentally correct manner.

www.cmtorangetools.com

EC
Declaration of Conformity

The undersigned:
CMT Utensili S.p.A.
Whit address at:
Via della Meccanica
61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia
Tel. #39 0721 48571

CERTIFIES
That the machine:
Type:
TRIMMER ROUTER
Model:
CMT10

We declare under our sole responsibility that

the product described under “Technical Data” is
in conformity with the following standards or
standardization documents: EN 60745 according
to the provisions of the directives

2004/108/EC, 2006/42/EC.

Marcello Tommassini
Chairman

NMMo Somm——
C€ Z RHs

Signed:




1 Aflojar

2 Apretar de la broca
3 Retener

4 Base 16 Perno

5 Rodillo de ajuste 17 Placa guia

18 Guia recta
19 Arandela plana

6 Parte saliente de la broca

7 Palanca

8 Escala

9 Interruptor de la palanca

10 Pieza de trabajo

11 Direccion de avance

12 Direccion de rotacion de la broca
13 Visto desde la parte superior de
la herramienta

21 Tuerca de aletas

24 Tornillo

20 Arandela de resorte

Explicacion de los dibujos
14 Direccion correcta de avance

15 Pie guia, guia recta o guia precisa

22 Tornillo de fijacion (A)
23A Orificio central (70-121mm)
23B Orificio central (122-221mm)

26 Tornillo de fijacién (B)
27 Guia de recorte

28 Broca

29 Rodillo de la guia

30 Destornillador

31 Protector de la base
32 Tornillos

33 Guia recta

34 Plantilla

35 Direccion (X)

36 Guia de la plantilla 10
37 Marca de limite

38 Tapas del portaescobillas

25 Tornillo de ajuste (1Imm por vuelta)

CMT10

Potencia W 550
Giros en vacio min ! 32.000
Pinza mm 6-6.35-8
Profundidad del fresado mm 0-40
Peso eletrofresadora Kg 1.6

Estos datos son vélidos para una tension nominal de [U] 220/230 V ~ 50/60 Hz.
Los valores pueden variar para otras tensiones y en ejecuciones especificas para
ciertos paises.

e Debido a un programa continuo de investigacion y desa-
rrollo, las especificaciones aqui dadas estan sujetas a
cambios sin previo aviso.

e Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de pais
a pais.

1. Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para recortes y perfilados pla-
nos en madera, plastico y materiales similares.

2. Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una fuente de
alimentacion de la misma tensién que la indicada en la placa
de caracteristicas, y sélo puede funcionar con corriente alterna
monofésica. El sistema de doble aislamiento de la herramienta
cumple con la norma europea y puede, por lo tanto, usarse
también en enchufes hembra sin conductor de tierra.

3. Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de segu-
ridad incluidas.

4. NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Cuando realice tareas en las que la herramienta de corte
pueda tocar cables ocultos o su propio cable, sujete la
herramienta por las superficies aisladas. El contacto con
un cable con corriente hard que la corriente circule por
las partes metélicas expuestas de la herramienta y podréa

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

electrocutar al operario.

Protéjase los oidos cuando trabaje durante periodos pro-
longados.

Manipule con mucho cuidado estas brocas.

Compruebe con cuidado si existen grietas o dafos en la
broca antes de la operacién.

Reemplace inmediatamente la broca si esté agrietada o
dafiada.

No corte clavos. Inspeccione antes de la operacion la pie-
za de trabajo para ver si tiene clavos y saquelos si los hay.
Retenga firmemente la herramienta.

Mantenga las manos apartadas de las piezas de rotacion.
Aseglrese de que la broca no esté en contacto con la
pieza de trabajo antes de conectar el interruptor.

Antes de usar la herramienta en una pieza de trabajo, dé-
jela un rato en funcionamiento.

Observe si se producen vibraciones u ululaciones que pu-
dieran indicar que la broca estéd mal colocada.

Tenga cuidado con la direccion de rotacion de la broca y
con la direccién de avance.

No deje la herramienta en marcha. Opere la herramienta
sélo cuando la tenga en las manos.

Antes de sacar la herramienta de la pieza de trabajo, des-
conéctela siempre y espere a que la broca se pare por
completo.

No toque la broca inmediatamente después de la opera-
cion; porque puede estar muy caliente y podria quemarse.
Tienda siempre el cable de alimentacién alejado de la
herramienta hacia atras.

No ensucie la base de la herramienta con disolvente, ga-
solina, aceite, 0 productos semejantes.

Pueden causar grietas en la base de la herramienta.
Preste atencién a la necesidad de utilizar brocas de un
didmetro de espiga correcto y apropiado para la velocidad
de la herramienta.

www.cmtorangetools.com
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GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

INSTRUCCIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO

5. Instalacion y extraccion de la broca precisa

(Fig. 1)

Importante:

Aseglrese siempre que la herramienta esté desconectada y

desenchufada antes de poner o sacar la broca.

Inserte la fresa hasta el fondo en el portabrocas y apriete la

tuerca del portabrocas fijamente con dos llaves. Para desmon-

tar la fresa siga el procedimiento de instalacion a la inversa.

PRECAUCION:

e No apriete la tuerca del portabrocas sin antes haber inser-
tado la fresa, o rompera el portabrocas.

e Empllee solamente las llaves suministradas con la maqui-
na.

6. Ajuste de la parte saliente de la broca (Fig.
2y3)

Para ajustar la profundidad de corte, afloje la palanca y mueva
la base de la herramienta hacia arriba o hacia debajo de la
forma deseada presionando y girando el rodillo de ajuste. Des-
pués de hacer el ajuste, apriete firmemente la palanca para
asegurar la base.

7. Accionamiento del interruptor de encendido/
apagado (Fig. 4)

PRECAUCION:

Antes de enchufar la herramienta, asegirese siempre de que la
herramienta estd apagada.

Para encender la maquina, ponga el interruptor de encendido/
apagado en la posicion “I” (ON). Para pararla, péngalo en la
posicién “0” (OFF).

La herramienta, equipada con funcién electrénica, es facil de
utilizar gracias a las siguientes caracteristicas.

8. Operacion

® Ajuste la base de la herramienta en la pieza de trabajo
a cortarse sin que la broca haga ningln contacto. Luego,
gire la herramienta y espere hasta que la broca alcance
toda su velocidad. Mueva la herramienta hacia adelante
sobre la superficie de trabajo, manteniendo empotrada la
base de la herramienta y avanzando uniformemente hasta
completarse el corte.

e Cuando corte molduras de canto, la superficie de la pieza
de trabajo deberd quedar a la izquierda de la fresa con
respecto a la direccion de corte. (Fig. 5)

NOTA:

e Sjavanza la maquina demasiado rdpidamente el corte no
sera preciso y podré dafiar la fresa o el motor. Si avanza
muy lentamente podrd quemar la madera y echar a perder
el corte. La velocidad de corte apropiada dependera del
tamario de la fresa, tipo de pieza de trabajo y profundi-
dad de corte. Antes de comenzar a trabajar en la pieza
de trabajo real, es aconsejable hacer un corte de prueba
en un trozo de madera de desperdicios. De esta forma

www.cmtorangetools.com

podra comprobar el resultado exacto del corte y también
las dimensiones.

e Cuando utilice el pie guia, la guia recta o la guia precisa,
aseglirese de que quede a la derecha de la direccion de
corte. Esto ayudara a mantener la guia contra el canto de
la pieza de trabajo. (Fig. 6)

PRECAUCION:

Dado que un corte excesivo podrd causar sobrecarga al motor

o dificultad en el control de la maquina, la profundidad de

corte no deberd exceder los 3 mm por pasada cuando abra

ranuras. Cuando desee abrir ranuras de mas de 3 mm de pro-
fundidad, realice varias pasadas aumentando progresivamente
el ajuste de la profundidad de corte de la fresa.

9. Guia recta

La guia recta se utiliza eficazmente para realizar cortes rectos
de chaflan o ranurado. (Fig. 7)

Coloque el carril de guia en la guia recta sujetdndolo con el
perno y tuerca de mariposa. (Fig. 8)

Coloque la guia recta con el tornillo de fijacion (A). Afloje la
tuerca de mariposa de la guia recta y ajuste la distancia entre
la fresa y la guia recta. Cuando obtenga la distancia deseada,
apriete firmemente la tuerca de mariposa. (Fig. 9)

Cuando realice el corte, mueva la maquina con la guia recta
pegada al canto de la pieza de trabajo.

Si la distancia (A) entre el canto de la pieza de trabajo y la
posicion de corte es demasiado grande para la guia recta, o
si el canto de la pieza de trabajo no es recto, no podré usarse
la guia recta. En este caso, sujete un listén recto a la pieza de
trabajo para que sirva de guia a la base de la fresadora. Avan-
ce la maquina en la direccion indicada por la flecha. (Fig. 10)

10. Cortes circulares

e |os cortes circulares puede conseguirlos si monta la guia
recta y el carril de guia de la forma mostrada en las figu-
ras 11y 12.

23A para realizar cortes circulares de entre 70 y 121 mm de

radio.

23B para realizar cortes circulares de entre 121 y 221 mm

de radio.

NOTA:

Los circulos de entre 172 y 186 mm de radio no se pueden

cortar usando esta guia.

e |osradios minimos y maximos de circulos (distancia entre
el centro del circulo y centro de la fresa) que se pueden
cortar con esta guia son los siguientes:

Minimo: 70 mm

Maximo: 221 mm

Cdloque la guia recta sobre el circulo que va a cortar de forma

que el agujero de centro coincida con el centro del circulo.

Clave un clavo de menos de 6 mm de didmetro a través del

agujero de centro para asegurar la guia recta. Gire la maquina

hacia la derecha alrededor del clavo. (Fig. 13)

11. Guia precisa
Los ornamentos, cortes curvos en chapas de madera para
muebles y otros objetos similares pueden realizarse facilmente
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con la guia precisa. Los rodillos guia siguen la curva y aseguran
un corte preciso. (Fig. 14)

Instale la guia precisa en la base de la maquina con el tornillo
de sujecion (A). Afloje el tornillo de sujecién (B) y ajuste la
distancia entre la fresa y la guia precisa girando el tornillo de
ajuste (1 mm por vuelta). Cuando haya conseguido la distancia
deseada, apriete el tornillo de sujecién (B) para asegurar la
guia precisa en su lugar. (Fig. 15)

Al cortar, mueva la maquina con el rodillo guia rodando sobre
el canto de la pieza de trabajo. (Fig. 16)

Solo para los paises de la UE:
Conforme a la Directiva Europea 2002/96/
CE sobre aparatos eléctricos y electrénicos
inservibles, tras su transposicién en ley na-
cional, deberan acumularse por separado las
herramientas eléctricas para ser sometidas a
un reciclaje ecoldgico.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

MANTENIMIENTO Y SERVICIO

PRECAUCION:

Aseglirese siempre de que la herramienta esté desconectada
y desenchufada antes de realizar ninguna reparacion en ella.

Substitucion de las escobillas de carbon

Extraiga e inspeccione regularmente las escobillas de carbon.
Sustitliyalas cuando se hayan gastado hasta la marca limite.
Mantenga las escobillas de carbdn limpias de forma que en-
tren libremente en los portaescobillas. Ambas escobillas de
carbon deberan ser sustituidas al mismo tiempo. Utilice tnica-
mente escobillas de carbén idénticas.

(Fig. 20)

Utilice un destornillador para quitar los tapones portaescobi-
llas. Extraiga las escobillas desgastadas, inserte las nuevas y
fije los tapones portaescobillas.

(Fig. 21)

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del producto, las
reparaciones, y otras tareas de mantenimiento o ajuste debe-
ran ser realizadas en Centros Autorizados o Servicio de Fabrica
de CMT, empleando siempre repuestos CMT.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda Ud.
tener sobre la reparacion y mantenimiento de su producto, asi
como sobre piezas de recambio.

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientard gustosamen-
te en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los pro-
ductos y accesorios.

CMT Utensili S.p.A.

Via della Meccanica

61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

El que suscribe:
CMT Utensili S.p.A.
Con direccion:
Via della Meccanica
61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia
Tel. #39 0721 48571

CERTIFICA
Que la maquina:
Tipo:
FRESADORA RECTA
Modelo:
CMT10

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto
descrito bajo “Datos técnicos” estd en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes: EN 60745 de
acuerdo con las disposiciones en las directivas 2004/108/
CE, 2006/42/CE.

Fdo.: Marcello Tommassini
Presidente

o
C€ 2 RHs

www.cmtorangetools.com
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Descriptif

1 Desserrer d’avance de l'outil 26 Vis de serrage (B)

2 Serrer 15 Guide paralléle, ou guide a 27 Guide d’affleurage

3 Immobiliser copier, ou guide d’affleurage 28 Fraise

4 Bati-support 16 Boulon 29 Galet du guide

5 Roulette de réglage 17 Support de guide 30 Tournevis

6 Saillie de la fraise 18 Guide parallele 31 Plaque de protection
7 Levier 19 Rondelle plate 32 Vis

8 Echelle de réglage 20 Rondelle vague 33 Fraise a rainer

9 Interrupteur 21 Ecrou a oreilles 34 Gabarit

10 Piéce a travailler 22 Vis de fixation 35 Diamétre extérieur
11 Avance de loutil 23ATrou de centrage (70-121mm) 36 Guide a copier 10

12 Rotation de la fraise
13 Vue depuis le haut de I'outil
14 Directions correctes de la fraise et

24 Clou
25 Vis de réglage

23B Trou de centrage (122-221mm)

37 Trait de limite d’usure
38 Bouchon du porte-charbon

sous tension, causant ainsi un choc électrique chez I'utili-

CMT10
sateur.
Puissance w 550 2. Portez une protection d’oreilles quand vous devez travailler
Tours & vide min ! 32.000 longuement.
: 3. Maniez les fraises avec soin.
Pince mm 6:6.358 4. Avant de travailler, vérifiez soigneusement que les fraises
Profondeur de forage mm 0-40 ne sont ni félées ni endommageées ; si tel est le cas, rem-
Poids défonceuse Kg 1.6 placez-les immédiatement.
5. Attention aux clous. Avant d’utiliser I'outil, inspectez la
Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 220/230_ V- piéce et retirez-les tous.
50/60 Hz. Ces indications peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que .
pour des versions spécifiques a certains pays. 6. Tenez fermement votre outil.
7. Gardez les mains éloignées des piéces en mouvement.
e Etant donné I'évolution constante de notre programme de 8. Assurez-vous que la fraise ne touche pas la piece a travail-
recherche et de développement, les spécifications conte- ler avant que le contact ne soit mis.
nues dans ce manuel sont sujettes a modification sans 9. Avant de commencer a travailler, laissez tourner I'outil a
préavis. vide un instant ; assurez-vous qu’il n’y a ni vibration ni
* Note: les spécifications peuvent varier suivant les pays. ballottement, ce qui indiquerait une fraise mal fixée.
10. Vérifiez toujours le sens de rotation de la fraise et le sens
1. Utilisations de déplacement de I'outil.
Loutil est congu pour I'affleurage et le profilage du bois, du 11. Ne laissez pas tourner 'outil non tenu. Ne le mettez en
plastique et autres matériaux similaires marche qu’une fois bien en mains.
12. Avant de retirer I'outil de la piéce a travailler, coupez tou-
2. Alimentation jours le contact et attendez que la fraise soit compléte-
Loutil ne devra &tre raccordé qu’a une alimentation de la ment arrétée.
méme tension que celle qui figure sur la plaque 13. Ne touchez pas la fraise immédiatement aprés son arrét ;
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant elle peut &tre extrémement chaude et pourrait vous briler.
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il 14. Faites toujours courir le cordon d’alimentation a I'écart de
est conforme a la réglementation européenne et peut de ce fait I'outil, vers l'arrigre.
tre alimenté sans mise a la terre. 15. Veillez a maintenir le bati-support a I'écart des diluants,
des hydrocarbures et des huiles : le contact avec ces pro-
3. Consignes de sécurité duits peut provoquer des fissures ou des déformations.
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes de 16. Attirez I'attention sur la nécessité d'utiliser des fraises

sécurité qui accompagnent I'outil.

4. CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES
1. Saisissez I'outil par ses surfaces de poigne isolées lorsque
vous effectuez une opération au cours de laquelle I'outil
tranchant peut entrer en contact avec des fils cachés
ou avec son propre cordon. Le contact avec un fil sous
tension mettra les parties métalliques exposées de I'outil
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ayant le diametre de queue voulu et adaptées a la vitesse
de l'outil.



CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

MODE D’EMPLOI

5. Pose et dépose de la fraise (Fig. 1)

Important :

Assurez-vous toujours que I'outil est débranché et le contact

coupé avant d'installer ou de retirer votre fraise.

Insérez la queue de la fraise a fond dans le cone du mandrin

et serrez bien I'écrou de mandrin a I'aide des deux clés. Pour

retirer la fraise, observez le méme processus en sens inverse.

ATTENTION :

e Ne serrez pas I'écrou de mandrin sans y avoir inséré une
fraise ; vous risqueriez de briser le mandrin.

e Nutilisez que les clés fournies avec I'outil.

6. Ajustage de la fraise (Fig. 2 et 3)

Pour régler la saillie de la fraise, desserrez le levier et déplacez
I'embase de l'outil, vers le haut ou vers le bas, de la hauteur
voulue en appuyant sur la roulette et la tournant de réglage.
Votre ajustage terminé, serrez le levier a fond pour assurer en
place 'embase.

7. Action de l'interrupteur (Fig. 4)

ATTENTION :

Avant de brancher I'outil, assurez-vous toujours que l'interrup-
teur se trouve en position hors tension.

Pour démarrer I'outil, poussez le levier de contact du coté “I”
(ON). Pour I'arréter, poussez le du cdte “0” (OFF).

Les fonctions suivantes facilitent I'utilisation de I'outil doté de
commandes électroniques.

8 Affleurage
Poser I'embase de I'outil sur la piéce a travailler sans que
la fraise touche quoi que ce soit. Mettez ensuite le contact
et attendez que la fraise ait atteint sa pleine vitesse.
Déplacez I'outil vers I'avant sur la surface de la piéce a
travailler, en maintenant I'embase bien a plat et en pro-
gressant doucement jusqu’a I'extrémité du tracé.

e Pour I'affleurage de bord, la surface de la piéce a travailler
doit se trouver sur la gauche de la fraise dans le sens de
progression. (Fig. 5)

NOTE :

e Sivous déplacez trop rapidement I'outil vers I'avant, votre
entaille risque d’étre inégale et vous pouvez endommager
la fraise ou le moteur. Si vous le déplacez trop lentement,
vous pouvez briler ou déteriorer I'entaille. La vitesse cor-
recte dépend de la dimension de la fraise, de la nature de
la piéce a tailler et de la profondeur de coupe. Avant de
commencer, nous vous conseillons donc de faire un essai
sur une chute ; cela vous montrera I'allure exacte qu’aura
votre entaille et vous permettra de bien vérifier les dimen-
sions de celle-ci.

e Lorsque vous vous servez du support d’affleurage horizon-
tal, du guide paralléle ou du guide a affleurer, veillez a
bien I'installer du c6té droit de I'outil dans le sens de la
progression. Vous pourrez ainsi le maintenir parfaitement

10

contre la piéce que vous taillez. (Fig. 6)
ATTENTION:
Une taille trop profonde risque de forcer le moteur ou de rendre

difficile le contrdle de I'outil ; quand vous rainez, limitez donc
votre profondeur de taille @ 3 mm par passage. Pour des rai-
nures d’'une profondeur supérieure, opérez en plusieurs pas-
sages et en approfondissant progressivement.

9. Guide paralléle

Le guide paralléle guide efficacement I'outil quand on effectue
des coupes droites en chanfreinant ou en rainant.

(Fig. 7)

Fixer le support de guide sur le guide paralléle avec le boulon
et I'écrou a oreilles. (Fig. 8)

Fixez le guide paralléle sur I'outil a I'aide de la vis de serrage
31. Desserrez I'écrou a oreilles du guide et réglez la distance
entre celui-ci et la fraise. Une fois obtenue la distance désirée,
serrez a fond I'écrou a oreilles. (Fig. 9)

Quand vous coupez, déplacez I'outil en maintenant le guide en
appui avec le coté de la piece a travailler.

Si la distance (A) entre le coté de la piéce a travailler et le tracé
est trop grande pour le guide paralléle, ou si ce méme coté
n’'est pas rectiligne, vous ne pouvez pas utiliser ce guide. En
ce cas, fixez solidement, a I'aide de serre-joints, une piece de
bois rectiligne a la piéce a travailler et servez-vous en comme
de guide au contact de I'embase de I'affleureuse. Déplacez
celle-ci dans la direction de la fleche. (Fig. 10)

10. Tailles circulaires

e Des tailles circulaires peuvent étre réalisées si vous as-
semblez le guide de coupe rectiligne et la plaque du guide
comme sur la Fig. 11 ou 12.

23A représente la taille de cercles de 70 mm a 121 mm de

rayon.

23B représente la taille de cercles de 121 mm a 221 mm

de rayon.

NOTE :

Les cercles d’un rayon compris entre 172 mm et 186 mm ne

peuvent pas étre taillés avec ce guide.

e |es rayons min. et max. des tailles circulaires réalisables
(les distances entre le centre du cercle et le centre de la
fraise) sont les suivants:

Min. : 70 mm

Max. : 221 mm

Alignez le trou de centrage du guide de coupe rectiligne sur le

centre du cercle a tailler. Enfoncez un clou de diamétre inférieur

a 6 mm pour assurer le guide en place. Faites pivoter I'outil

autour du clou en le tournant vers la droite (sens des aiguilles

d’une montre). (Fig. 13)

11. Guide d’affleurage

Le guide d’affleurage permet d’effectuer aisément affleurage
ou tailles courbes des bois de placage pour mobilier, etc. Le
galet du guide suit la courbure et assure une coupe parfaite.
(Fig. 14)

Installez le guide d’affleurage sur 'embase a I'aide de la vis de
serrage 31. Relachez la vis de serrage 35 et ajustez la distance
entre la fraise et le guide d’affleurage en tournant la vis de
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réglage (1 mm par tour). Une fois obtenue la bonne distance,
bloquez la vis de serrage 35 afin d’assurer en place le guide
d’affleurage. (Fig. 15)

Quand vous coupez, déplacez I'outil avec le galet du guide cou-
rant sur le c6té de la piece a travailler. (Fig. 16)

ENTRETIEN

ATTENTION :

Avant toute intervention, assurez-vous que le contact est coupé
et I'outil débranché.

Remplacement des charbons

Retirez et vérifiez régulierement les charbons. Remplacez- les
lorsqu’ils sont usés jusqu’'au trait de limite d’usure. Maintenez
les charbons propres et en état de glisser aisément dans les
porte-charbon. Les deux charbons doivent étre remplacés en
méme temps. N'utilisez que des charbons identiques. (Fig. 20)
Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un tournevis.
Enlevez les charbons usés, insérez-en de nouveaux et revissez
solidement les bouchons de portecharbon. (Fig. 21)

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit, les répa-
rations, I'entretien ou les réglages doivent étre effectués par un
centre d’entretien CMT agréé, au moyen de pieces de rechange
CMT.

Service Aprés-Vente et Assistance Des Clients
Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concernant
la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces de
rechange.

CMT Utensili S.p.A.

Via della Meccanica

61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-
ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les ordures ména-
geres !

Seulement pour les pays de I’'Union
Européenne:

Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets d’équipe-
ments électriques et électroniques et sa mise
en vigueur conformément aux législations na-
tionales, les outils électroportatifs dont on ne
peut plus se servir doivent étre isolés et suivre
une voie de recyclage appropriée.

www.cmtorangetools.com

Déclaration de conformité

Le soussigné:
CMT Utensili S.p.A.
dont I'adresse est:
Via della Meccanica
61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia
Tel. #39 0721 48571

CERTIFIE
Que les machines:
Type:
DEFONCEUSE DROITE
Modele:
CMT10

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le produit
décrit sous « Caractéristiques techniques » est en conformité
avec les normes ou documents normatifs suivants: EN 60745
conformément aux termes des réglementations en vigueur
2004/108/CE, 2006/42/CE.

Fdo.: Marcello Tommassini
Présidente

o
C€ Z R&Hs
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1 Allentare avanzamento

2 Serrare

3 Tenere ben fermo

4 Base 16 Vite

5 Rullo di regolazione 17 Piastra di guida
6 Estensione 18 Guida diritta

7 Levetta

8 Scala

9 Levetta interruttore

10 Pezzo sotto lavorazione

11 Direzione in cui si muove I'utensile
12 Direzione di rotazione della punta
13 Vista del di sopra della fresatrice
14 Direzione giusta del senso di

19 Rondella piatta
20 Rondella onda
21 Dado a farfalla

24 Chiodo

22 Vite di fissaggio (A)
23A Foro centrale (70-121mm)
23B Foro centrale (122-221mm)

25 Vite di regolazione

Visione generale

15 Appoggio del rifilatore, guida
diritta oppure guida del rifilatore

26 Vite di fissaggio (B)
27 Guida a sagoma

28 Punta

29 Rullo di guida

30 Cacciavite

31 Protezione della base
32 Vite

33 Fresa

34 Sagoma

35 Distanza (X)

36 Guida a sagoma 10
37 Segno limite

38 Coperchio delle spazzole

CMT10

Potenza W 550
Giri a vuoto min ! 32.000
Pinze mm 6-6.35-8
Profondita di foratura mm 0-40
Peso elettroutensile Kg 1.6

Questi dati sono validi per tensioni nominali di [U]220 / 230V ~ 50/60 Hz. | valori
possono variare se la tensione & inferiore, e nelle esecuzioni specifiche per deter-
minati paesi.

e Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preawviso.

e Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del pa-
ese di destinazione del modello.

1. Utilizzo previsto
Questo utensile serve alla rifilatura a raso e alla sagomatura
del legno, plastica e materiali simili.

2. Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente con
la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome, e puo fun-
zionare soltanto con la corrente alternata monofase. Esso ha
un doppio isolamento in osservanza alle norme europee, per
cui pud essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

3. Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni per la
sicurezza.

4. REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Tenere I'utensile per le superfici di presa isolate quando
si esegue un lavoro di taglio dove potrebbe fare contatto
con fili elettrici nascosti o con il suo stesso cavo di alimen-
tazione. Il contatto con un filo elettrico “sotto tensione”
mette “sotto tensione” le parti metalliche esposte dell’'u-
tensile, dando una scossa all’operatore.
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2.

3.
4.

Quando si opera per lungo tempo mettersi protezioni alle
orecchie.

Trattare gli utensili con estrema cura.

Controllare gli utensili con estrema cura che non

ci siano crepature oppure siano danneggiati prima di comin-

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

ciare la lavorazione. Rimpiazzare immediatamente utensili
con crepature oppure danneggiati.

Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare se ci sono e rimuove-
re tutti i chiodi dal pezzo da lavorare prima di cominciare
la lavorazione.

Tenere la fresatrice ferma.

Tenere le mani lontane dalle parti in movimento.

Prima di mettere in moto la fresatrice assicurarsi che I'u-
tensile non & a contatto con il pezzo da lavorare.

Prima di cominciare la lavorazione sul pezzo, lasciare che
giri per un momento.

Osservare se ci sono vibrazioni oppure rotazioni imperfette
che possono essere il segno di un montaggio imperfetto
dell’'utensile.

Assicurarsi del senso di rotazione dell’'utensile e della di-
rezione di avanzamento del pezzo da lavorare.

Non lasciare che I'utensile giri a vuoto. Mettere in moto la
fresatrice solo quando & ben tenuta in mano.

Dopo aver lasciato andare I'interruttore aspettare sempre
che l'utensile si fermi completamente prima di rimuovere
la fresatrice dal pezzo da lavorare.

Non toccare I'utensile subito dopo la lavorazione; potreb-
be essere estremamente caldo e potrebbe bruciare la vo-
stra pelle.

Tenere sempre il cavo di alimentazione discosto e verso la
parte posteriore dell'utensile.

Non sporcare sbadatamente la base dell'utensile con
solvente benzina, olio oppure liquidi simili. Questi liquidi
potrebbero causare crepature sulla base dell’'utensile.
Bisogna usare punte con il diametro corretto del codolo e
adatte alla velocita dell'utensile.

www.cmtorangetools.com
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CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

ISTRUZIONI PER L'USO

5. Montaggio o smontaggio della punta del rifi-

latore (Fig. 1)

Importante:

Assicurarsi sempre che l'interruttore e la presa sono staccati

prima di montare o smontare la punta.

Inserire la punta fino in fondo nella pinza conica e quindi strin-

gere forte la pinza conica con le due chiavi. Per staccare la

punta, seguire il processo di montaggio nel senso contrario.

ATTENZIONE:

e Non stringere la pinza conica se non ¢’¢ la punta inserita
altrimenti la pinza conica si rompera.

e Usare la chiave in dotazione sull’attrezzo.

6. Regolazione dell’estensione della punta (Fig.
2e3)

Per regolare la sporgenza della punta, allentare la levetta e spo-
stare su o git come desiderato la base dell'utensile premendo
e girando il rullo di regolazione. Dopo la regolazione, stringere
saldamente la levetta per fissare la base dell’utensile.

7. Operazione dell’interruttore (Fig. 4)
ATTENZIONE:

Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente, accertarsi
sempre che sia spento.

Per mettere in moto I'utensile far scivolare la levetta interrut-
tore nella posizione “I” (ON) e nella posizione “0” (OFF) per
fermarlo.

8. Funzionamento

e Mettere la base dell’utensile sul pezzo da tagliare senza
che la punta faccia alcun contatto. Accendere I'utensile
e aspettare finché la punta non ha raggiunto la velocita
massima. Spostare I'utensile in avanti sulla superficie del
pezzo da lavorare, mantenendo la base a livello ed avan-
zando scorrevolmente fino al completamento del taglio.

e Quando si lavora sui bordi la superficie da lavorare deve
trovarsi sulla parte sinistra della punta nella direzione di
avanzamento dell’utensile. (Fig. 5)

NOTA:

e Fare avanzare |'utensile troppo in fretta puo essere la cau-
sa di una lavorazione pessima oppure pud danneggiare la
punta o il motore. Fare avanzare I'utensile troppo lenta-
mente puo divenire la causa di bruciature oppure di un ta-
glio rovinato. La velocita giusta di avanzamento dipendera
dalla grossezza della punta, dalla qualita del legname e
dalla profondita di taglio. Prima di cominciare il taglio sul
pezzo da lavorare si suggerisce di fare un taglio di prova
su un pezzo di legno da buttare. Questo permettera di farsi
una idea esatta del risultato e nello stesso tempo permet-
tera di controllare la misure.

e Quando si usa I'appoggio del rifilatore, la guida diritta o la
guida del rifilatore assicurarsi di mantenerli sul lato destro
della direzione di taglio. Questo aiutera a tenere la guida
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in linea con il lato del pezzo sotto lavorazione. (Fig. 6)

ATTENZIONE:

Dato che una profondita di taglio eccessiva pud provocare un
eccessivo sforzo del motore oppure puo creare difficolta nel
controllare I'utensile, la profondita di taglio non dovra superare
i 3 mm alla volta quando si fanno scanalature. Quando si vo-
gliono fare tagli pill profondi dei 3 mm passare parecchie volte
aumentando gradatamente la profondita della punta.

9. Guida diritta

La guida diritta & usata con efficacia quando si fanno tagli
diritti in lavori di smussatura e escavazione. (Fig. 7)

Attaccare la guida rettilinea alla guida diritta con il bullone e il
dado a farfalla. (Fig. 8)

Allentare il dadi a farfalla e fissare la base dell'attrezzo nella
posizione orizzontale. Attaccare la guida diritta con la vite di
fissaggio (A). Allentare il dado a farfalla sulla guida e regolare
la distanza tra la punta e la guida diritta. Fissare con forza il
dado a farfalla alla distanza desiderata. (Fig. 9)

Durante il taglio fare avanzare I'utensile tenendo la guida diritta
in linea con il lato del pezzo sotto lavorazione.

Se la distanza (A) tra il lato del pezzo da lavorare e la posizione
di taglio e troppa larga per la guida diritta, oppure se il lato del
pezzo da lavorare non & diritto, non potete usare la guida dirit-
ta. In questo caso, bloccate un pezzo di legno diritto sul pezzo
da lavorare e usatelo come guida contro la base del rifilatore.
Fate avanzare I'utensile nella direzione della freccia. (Fig. 10)

10. Tagli circolari

- Montando la guida diritta e la piastra della guida & possibile

eseguire dei tagli circolari, come mostrato nelle Fig. 11 e 12.

23A per tagliare dei cerchi con un raggio dai 70 mm ai 121

mm.

23B per tagliare dei cerchi con un raggio dai 121 mm ai 221

mm..

NOTA:

Usando questa guida non si possono tagliare cerchi con un

raggio dai 172 mm ai 186 mm.

* | raggi minimo e massimo dei cerchi da tagliare (distanza
tra il centro del cerchio e il centro della punta) sono i
seguenti:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Allineare il foro centrale nella guida diritta con il centro del

circolo da tagliare. Inserire un chiodo nel foro centrale per fis-

sare la guida diritta. Far girare I'utensile attorno al chiodo nella

direzione oraria. (Fig. 13)

11. Guida del rifilatore

La guida del rifilatore serve per rifilature su plastica nel caso di
mobilia. Il rullino di guida corre sul fianco della curva e assicu-
ra un taglio preciso. (Fig. 14)

Piazzare la guida del rifilatore sulla base del rifilatore con la
vite di fissaggio (A). Allentare la vite di fissaggio (B) e regolare
la distanza tra la punta e la guida del rifilatore facendo girare
la vite di regolazione (1 mm per giro). Alla distanza desiderata
stringere la vite di fissaggio (B) per fermare la guida del rifilato-
re al suo posto. (Fig. 15)
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Durante le lavorazione fare correre il rullino di guida sul fianco
del pezzo da lavorare. (Fig. 16)

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’utensile, accertatevi
sempre che sia spenta e staccata dalla presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole di carbone

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di carbone.
Sostituirle se sono usurate fino al segno limite. Mantenere
sempre le spazzole di carbone pulite e facili da inserire nei
portaspazzole. Le spazzole di carbone devono essere sostituite
entrambe allo stesso tempo. Usare soltanto spazzole di carbo-
ne identiche. (Fig. 20)

Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei portaspazzole.
Estrarre le spazzole di carbone usurate, inserire quelle nuove e
fissare i tappi dei portaspazzole. (Fig. 21)

Per mantenere la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del prodotto, le
riparazioni e qualsiasi altro intervento di manutenzione o rego-
lazione dovrebbero essere eseguiti da un Centro di Assistenza
CMT o da un Centro Autorizzato, sempre utilizzando ricambi
CMT.

Servizio di assistenza ed assistenza clienti

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto non-
ché concernenti le parti di ricambio.

Il team assistenza clienti CMT & a Vostra disposizione per ri-
spondere alle domande relative all’acquisto, impiego e regola-
zione di apparecchi ed accessori.

CMT Utensili S.p.A.

Via della Meccanica

61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia

Smaltimento

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imballag-
gi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!

Solo per i Paesi della CE:
Conformemente alla norma della direttiva
2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) ed all’attua-
zione del recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili diventati inservibili devono es-
sere raccolti separatamente ed essere inviati
ad una riutilizzazione ecologica.

Dichiarazione di conformita EC

La sottoscritta,
CMT Utensili S.p.A.
Con indirizzo in:
Via della Meccanica
61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia
Tel. #39 0721 48571

ATTESTA
Che le attrezzature
Tipo:
ELETTROFRESATRICE PROFESSIONALE
Modello:
CMT10

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo
che il prodotto descritto nei «Dati tecnici» &
conforme alle seguenti normative ed ai relativi
documenti: EN 60745 in base alle prescrizioni
delle direttive 2004/108/CE, 2006/42/CE.

Marcello Tommassini
Presidente

e
C€ Z RHS

Firmato:
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Ubersicht
1 Losen 14 Korrekte Vorschubrichtung
2 Festziehen des Frasers
3 Halten 15 Winkelanschlag, Parallelanschlag
4 Frastisch oder Flihrungsrolle

5 Einstellschraubenrolle

6 Fraserhdhe

7 Hebel

8 Tiefeneinstellskala

9 EIN-/AUS-Schalter

10 Werkstiick

11 Vorschubrichtung

12 Fréserdrehrichtung

13 Ansicht des Arbeitsbereiches

18 Parallelanschlag
19 Unterlegscheibe
20 Federring

21 Fliigelschraube

16 Flachrundschraube mit Vierkant
17 Fihrungshalterung

22 Klemmschraube (A)
23A Bohrung (Kreismittelpunkt) (70-121mm)
23B Bohrung (Kreismittelpunkt) (122-221mm)

25 Einstellschraube
26 Klemmschraube (B)
27 Fihrungsrolle

28 Fraser

29 Anlaufrolle

30 Schraubendreher
31 Gleitschutz

32 Schrauben

33 Nutfraser

34 Schablone

35 Distanz (X)

36 Fihrungshiilse 10
37 Verschleifigrenze

von oben 24 Nagel 38 Biirstenhalterkappe
rischen Schlag erleiden kann.

G0 2. Tragen Sie bei langerem Arbeiten mit der Frase einen Ge-
Nennaufnahme W 550 hérschutz.
Leerlaufdrehzahl min ! 32.000 3. Behandeln Sie den Fréser sorgfaltig

4, Uberpriifen Sie den Fraser vor Gebrauch sorgféltig auf
Spannzangen mm 66.358 Risse oder Beschadigung. Tauschen Sie gerissene oder
Bohrtiefe mm 0-40 beschadigte Fraser sofort aus.
Gewicht Oberfrise Kg 1.6 5. Achten Sie auf eventuell vorhandene Nagel oder

Die Angaben gelten fiir eine Netzspannung [U] 220/230 V ~ 50/60 Hz. Bei
abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen kdnnen diese
Angaben variieren.

e Wirbehalten uns vor, Anderungen im Zuge der Entwicklung
und des technischen Fortschritts ohne vorherige Ankiindi-
gung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kdnnen von Land zu Land
abweichen.

1. Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist fiir Glattschneiden und Profilfrdsen von Holz,
Kunststoff und &hnlichen Materialien vorgesehen.

2. Netzanschluss

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung angeschlossen werden und arbeitet nur mit Ein-
phasen- Wechselspannung. Sie ist entsprechend den Europa-
ischen Richtlinien doppelt schutzisoliert und kann daher auch
an Steckdosen ohne Erdanschluss betrieben werden.

3. Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat
benutzen.

4. ZUSATZLICHE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Halten Sie das Werkzeug nur an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen die Gefahr be-
steht, dass verborgene Kabel oder das eigene Kabel an-
gebohrt werden. Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden
Kabel werden die freiliegenden Metallteile des Werkzeugs
ebenfalls stromfiihrend, so dass der Benutzer einen elekt-

www.cmtorangetools.com

Fremdkarper. Das Werkstiick vor Beginn der Arbeit auf Fremd-
korper untersuchen und diese gegebenenfalls entfernen.

6. Halten Sie die Frase mit beiden Handen gut fest.

7. Halten Sie die Hande von den sich bewegenden Teilen der
Maschine fern.

8. Das Gerat nicht einschalten, wenn der Fraser das Werk-
stiick beriihrt.

9. Vor dem Ansetzen auf das zu bearbeitende Werkstiick, die
Frése einige Zeit ohne Last laufen lassen. Wird ein Vib-
rieren oder unrunder Lauf festgestellt, priifen Sie, ob der
Fraser sachgemaf eingesetzt wurde oder beschédigt ist.

10. Achten Sie auf Drehrichtung und Vorschubrichtung.

11. Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand aus der
Hand legen. Die Benutzung ist nur in handgehaltener Wei-
se vorgesehen.

12. Die Frase erst dann vom Werkstiick abnehmen, nachdem
die Maschine abgeschaltet wurde und der Fraser zum Still-
stand gekommen ist.

13. Beriihren Sie den Fraser nicht unmittelbar nach dem Ge-
brauch; da er sehr heif3 ist und Hautverbrennungen verur-
sachen kann.

14. Fiihren Sie das Stromversorgungskabel stets nach hinten
vom Werkzeug weg.

15. Die Kunststoffteile der Maschine nicht mit Lésungsmitteln,
Benzin oder Ol in Kontakt bringen. Risse oder Versprodung
konnen dadurch verursacht werden.

16. Machen Sie auf die Notwendigkeit aufmerksam, Fraser mit
korrektem Schaftdurchmesser zu verwenden, die fiir die
Drehzahl der Maschine geeignet sind.
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BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF

BEDIENUNGSHINWEISE

5. Montage bzw. Demontage von Frasern (Abb. 1)

Wichtig:

Vor der Montage oder Demontage der Fraser stets sicherstellen,

dafl die Maschine abgeschaltet und der Netzstecker gezogen

ist.

Den Fréser bis zum Anschlag in die Spannzange schieben und

die Spannzangenmutter mit den mitgelieferten Gabelschliis-

seln fest anziehen. Zur Demontage des Frasers folgen Sie der

Montageanweisung in umgekehrter Reihenfolge.

VORSICHT:

e Ziehen Sie die Spannzangenmutter nicht ohne eingesetz-
ten Fréser an. Dies kann zum Bruch des Spannkegels fiih-
ren.

e Nur die mitgelieferten Einmaulschliissel verwenden.

6. Frastiefeneinstellung (Abb. 2 u. 3)

Zum Einstellen der Frastiefe l6sen Sie den Hebel und heben
oder senken den Frastisch wunschgemaf durch Driicken und
Drehen der Einstellschraubenrolle. Nach der Einstellung ziehen
Sie den Hebel zur Sicherung des Fréstisches wieder einwand-
frei fest

7. Schalterfunktion (Abb. 4)

VORSICHT:

Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen der Maschine an
das Stromnetz stets, dass die Maschine ausgeschaltet ist.
Zum Einschalten den EIN-/AUS-Schalter auf “I” (ON) stellen.
Zum Ausschalten den EIN-/AUS-Schalter auf “0” (OFF) stellen.
Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten Werkzeuge weisen
die folgenden Merkmale zur Bedienungserleich-terung auf.

8. Bedienung

e Die Frase auf das zu bearbeitende Werkstiick setzen, ohne
das der Fraser das Werkstiick beriihrt. Die Frase einschal-
ten und warten, bis die Maschine die volle Drehzahl er-
reicht hat. Die Frase auf der Oberflache des Werkstiicks
vorwarts schieben, dabei den Fréstisch rechtwinklig zum
Werkstiick fiihren.

e Bei der Bearbeitung von Kanten muf sich das Werkstiick,
in Vorschubrichtung gesehen, rechts vom Fraser befinden.
(Abb. 5)

HINWEIS:

e Zu hoher Vorschub (Spanabnahme) vermindert die Bear-
beitungsqualitdt und iiberlastet Motor bzw. Fraswerkzeug.
Zu geringer Vorschub kann zu Brandmarken am Werkst-
diick und ungenauem Arbeitsergebnis fiihren. Die richti-
ge Vorschubgesch-windigkeit ist abhangig vom Werkstoff,
Fraserdurch-messer und Fréstiefe; eine Probefrasung an
einem gleichwertigen Abfallstiick ist vor dem endgiiltigen
Arbeitsgang zu empfehlen, um Fréseinstellung und -quali-
tat zu kontrollieren.

e Verwenden Sie die Maschine mit rechts (in Vorschubrichtung
gesehen) montierten Winkelanschlag, Parallelanschlag
oder Rollenfiihrung. (Abb. 6)

VORSICHT:

Frasen mit hohem Materialabtrag kann zu einer Uberlastung

des Motors fiihren und die Handhabung der Frése erschweren.

Die Fréstiefe beim Nutfrésen sollte bei

einem Arbeitsgang nicht mehr als 3 mm betragen; bei héheren

Fréastiefen sollte in zwei oder drei Arbeitsgdngen mit zunehmend

tieferer Frésereinstellung gefrast werden.

9. Parallelanschlag

Zum Fasen und Nuten kdnnen Sie auch den Parallelanschlag
verwenden. (Abb. 7)

Befestigen Sie die Fiihrungshalterung am Parallelanschlag mit
den in Abb. 8 gezeigten Befestigungsmitteln.

Der Parallelanschlag ist mit der Klemmschraube (A) zu befes-
tigen. Um den Fasabstand einzustellen, lésen Sie die Fliigel-
schraube am Parallelanschlag. Achten Sie darauf, daf nach
dem Einstellvorgang die Fliigelschraube wieder fest angezogen
wird. (Abb. 9)

Beim Frésvorgang den Parallelanschlag plan an der Flache des
Werkstiicks fiihren.

Sollte der Frasabstand grofer als die Verstellmdglichkeit des
Parallelanschlags sein, verwenden Sie einen Hilfsanschlag (ge-
rades Vierkantrohr, Brett etc.), den Sie unter Zuhilfenahme von
zwei Schraubzwingen 0.4. am Werkstiick befestigen. Die Fréas-
vorschubrichtung ist in Abb. 10 per Pfeil gekennzeichnett.

10. Frasen von Radien

e Den Parallelanschlag zum Frasen der Radien von 70 bis
121 mm gemaR 23A, zum Frasen der Radien von 121
bis 221 mm entsprechend 23B mit der Fiihrungshalterung
zusammenbauen.

HINWEIS:

Konstruktionsbedingt kénnen Radien von 172 mm und 186

mm nicht gefrast werden.

e Folgende min. und max. Abmessungen gelten von Kreis-
mittelpunkt bis Frasermittelpunkt:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm.

In den Kreismittelpunkt einen Dorn (Nagel/Schraube, etc.) mit

einem max. Durchmesser von 6 mm einsetzen. Den Parallelan-

schlag mit der Bohrung auf den Dorn setzen und den Frasvor-

gang rechtsdrehend auf dem Werkstiick durchfiihren. (Abb. 13)

11. Rollenfiihrung

Zur Kantenbearbeitung kann mit der Fihrungsrolle die AuRen-
kontur des Werkstiicks abgetastet werden.

(Abb. 14)

Montieren Sie die Rollenfiihrung am Frastisch und ziehen Sie
die Klemmschraube (A) an. Losen Sie die Klemmschraube (B)
und stellen die Anlaufrolle mit der Einstellschraube (1 mm
pro Umdrehung) auf den gewiinschten Frasabstand. Mit der
Klemmschraube (B) die Einstellung sichern. (Abb. 15)

Achten Sie beim Frasvorgang auf eine winkelgerechte Auflage
der Maschine auf dem Werkstiick. (Abb. 16)
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WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissem Sie sich, dass sich
der Schalter in der «<AUS-»Position befindet und der Netzstecker
gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln

Die Kohlebiirsten miissen regelmafig entfernt und Gberpriift
werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze abgenutzt sind, miis-
sen sie emeuert werden. Halten Sie die Kohlebiirsten stets sau-
ber, damit sie ungehindert in den Haltern gleiten konnen. Beide
Kohlebiirsten sollten gleichzeitig erneuert werden. Verwenden
Sie nur identische Kohlebiirsten. (Abb. 20)

Drehen Sie die Biirstenhalterkappen mit einem Schraubendre-
her heraus. Die abgenutzten Kohlebirsten herausnehmen, die
neuen einsetzen, und dann die Birstenhalterkappen wieder
eindrehen. (Abb. 21)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses Produkts zu
gewabhrleisten, sollten Reparaturen und andere Wartungs- oder
Einstellarbeiten nur von CMT unter ausschlieRlicher Verwen-
dung von CMT-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Kundendienst und Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu

Ersatzteilen

CMT Utensili S.p.A.

Via della Meccanica

61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

Gemaf der Europdischen Richtlinie 2002/96/
EG (iber Ekeltround Elektronik-Altgerate und
ihrer Umsetzung in nationales Recht miissen
nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

www.cmtorangetools.com

Konformitatserklarung

Die Unterzeichnete:
CMT Utensili SpA
Mit Anschrift:
Via della Meccanica
61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Italia
Tel. #39 0721 48571

BESCHEINIGT

dass die Maschine:
T
OBERFRASE
Modell:
CMT10

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
JTechnische Daten» beschriebene Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten
tibereinstimmt: EN 60745 gemaf den Bestimmungen der
Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG.

Unterschrift: ~ Marcello Tommassini
Vorsitzender

e
C€ Z R&Hs
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Widok ogdlny

1 Poluzowac 15 Oparcie noza przycinajacego, 26 Sruba mocujaca (B)

2 Dokreci¢ prowadnica prosta lub prowadnica 27 Prowadnica formowana
3 Dokfadnie dokreci¢ do korica noza przycinajacego 28 Ostrze

4 Podstawa 16 Sruba 29 Watek prowadzacy

5 Watek regulujacy 17 Plyta prowadzaca 30 Srubokret

6 Przedtuzka 18 Prowadnica prosta 31 Ostona podstawy

7 Dzwignia 19 Podkfadka ptaska 32 Sruba

8 Skala 20 Podktadka falista 33 Frez

9 Dzwignia wytacznika 21 Nakretka motylkowa 34 Szablon

10 Element w obrdbce 22 Sruba mocujaca (A) 35 0dlegtosc (X)

11 Kierunek ruchu narzedzia
12 Kierunek obrotu ostrza

23A 0twor Srodkowy (70-121mm)
23B Otwdr Srodkowy (122-221mm)

36 Prowadnica formowana 10
37 Inak ograniczenia

13 Widok frezarki z géry 24 Gwozdz 38 Pokrywa szczotek
14 Prawidtowy kierunek przesuwania 25 Sruba requlujaca
CMT10 2. Wprzypadku dtugotrwatej pracy nalezy zabezpieczy¢ uszy stoperami.
3. Dbac o narzedzia.
Moc W 550 4. Narzedzia nalezy bardzo skrupulatnie kontrolowa¢ pod katem ewen-
Obroty bez obcigzenia min ! 32000 tualnych peknie¢ lub uszkodzen, przed przystapieniem do pracy.
Chwytak mm 6-6.35-8 Urzqdlzenia z pglfnieAciami,Iub uszkodzone nalezy bezwzglednie od-
ktadac na bok i nie uzywac.
Glebokos¢ otworu mm 0-40 5. Nalezy unikac ciecia gwozdzi. Nalezy sprawdzic, czy ich nie ma i w ra-
Masa Frezarka kg 16 zie potrzeby usuwac z obrabianych elementéw, przed przystapieniem
do pracy.
?naor:;;‘slr:;;igzmianie w prz;;zgzﬁls;?zego napiecia (;]r;\:;a\xg;g([jgllﬁﬁlvﬁg\aln:aig/glg t‘)irzgor;(;ﬁ: 6. Frezarkamusi pra(owa(' W pOZiji nierU(homej'
krajow. 7. Nie zblizac rak do ruchomych czesci.
8. Przed uruchomieniem frezarki nalezy sie upewnic, ze narzedzie nie
o Wzwiazku z realizowanym przez nas ciagtym programem badawczo- styka sie z obrabianym elementem.
-rozwojowym dane techniczne podlegaja modyfikaom dokonywa- 9. Przed przystapieniem do obrébki elementu nalezy pozostawic frezar-
nym bez uprzedzenia. ke przez chwile na pustych obrotach.
»  Pamietaj: Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci od kraju, do Obserwowac czy nie wystepuja drgania lub nieprawidfowe obroty,
ktdrego jest przeznaczony dany model. ktére moga stanowi¢ oznake wadliwego montazu narzedzia.
10.  Nalezy sie upewnic, ze kierunek obrotéw narzedzia i kierunek przesu-
1. PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE wania obrabianego elementu s3 prawidtowe.
Niniejsze narzedzie stuzy do réwnej obrobki krawedzi lub do profilowania 1. Narzedzie nie moze pracowac na pustych obrotach. Frezarke nalezy
drewna, plastiku i podobnych materiatow. uruchamiac tylko po pewnym pochwyceniu w rece.
12.  Po przetaczeniu wytacznika nalezy zawsze odczekac az narzedzie cat-
2, Zasilanie kowicie sie zatrzyma, dopiero wtedy mozna zdjac frezarke z obrabia-
Narzedzie nalezy podfaczy¢ do gniazda elektrycznego o napieciu rownym nego elementu.
wartosci podanej na tabliczce identyfikacyjnej i moze dziatac zasilane wy- 13.  Nie wolno dotykac narzedzia natychmiast po zakoriczeniu obrobki,
tacznie pradem zmiennym jednofazowym. Narzedzie posiada podwéjng poniewaz moze hy¢ nagrzane do bardzo wysokich temperatur i do-
izolacje, zgodnie z normami europejskim, dlatego moze by¢ uzywane z prowadzi¢ do poparzen.
wtyczkami bez bolca uziemiajacego. 14.  Kabel zasilajacy musi by¢ zawsze dobrze widoczny i nalezy go trzymac
z tyhu urzadzenia.
3. Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa 15.  Nie brudzi¢ niepotrzebnie podstawy narzedzia rozpuszczalnikiem,
Majac na uwadze wiasne bezpieczeristwo nalezy zapoznac sie z instrukcja benzyna, olejem ani tego typu ptynami. Ptyny te moga doprowadzi¢
bezpieczeristwa. do peknig¢ na podstawie narzedzia.
16.  Uzywac ostrzy o odpowiedniej $rednicy uchwytu i dostosowanych do

4. DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Narzedzie nalezy trzymac za zaizolowang powierzchnie do chwytania
w czasie ciecia z ryzykiem kontaktu z ukrytymi kablami elektryczny-
mi lub z jego whasnym kablem zasilajacym. Kontakt z kablem elek-
trycznym pod napieciem powoduje, ze napiecie dochodzi réwniez
do odstonietych metalowych czesci urzadzenia, doprowadzajac do
porazenia operatora.

18
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NIE WYRZUCAC INSTRUKCJI

INSTRUKCJA OBStUGI

5. Montaz lub demontaz ostrza noza przycinajacego

(Rys. 1)

Wazne:

Zawsze przed demontazem lub montazem ostrza nalezy sie upewni, ze

wytacznik jest wytaczony, a wtyczka wyjeta.

Whozyc ostrze do korica w stozkowy uchwyt, a nastepnie mocno zacisna¢

uchwyt dwoma kluczami. Aby zdjac ostrze, nalezy wykonac procedure

montazowa w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA:

o Niedociskac uchwytu stozkowego bez wprowadzonego ostrza, ponie-
waz w ten sposob spowoduje sie uszkodzenie uchwytu.

o Postugiwac sie kluczem dotaczonym do zestawu z narzedziem.

6. Regulacja wysuniecia ostrza (Rys. 2 i 3).

Aby ustawi¢ wysuniecie ostrza nalezy poluzowac dZzwignie i przesuna¢ w
gore lub w dét, odpowiednio do potrzeb, podstawe narzedzia, naciskajac
i obracajac watek regulujacy. Po wyregulowaniu mocno dokreci¢ dZzwignie,
aby zamocowac podstawe narzedzia.

7. Dziatanie wylgcznika (Rys. 4)

UWAGA:

Przed podtaczeniem narzedzia do gniazda pradu, nalezy sie zawsze upew-
ni¢, ze urzadzenie jest wytaczone.

Aby uruchomic narzedzie, nalezy przestawic¢ dZzwignie wytacznika do pozy-
Gi“l" (ON), a zeby je zatrzymac - do pozycji“0” (OFF).

8. Dziatanie

o Ustawi¢ podstawe narzedzia na cietym elemencie, tak aby ostrze nie
stykato sie z nim. Wiaczy¢ narzedzie i zaczekac az ostrze osiagnie wy-
sokie obroty. Przestawic narzedzie do przodu na powierzchni obrabia-
nego elementu, utrzymujac podstawe poziomo i ptynnie przesuna¢
do przodu do petnego przeciecia.

e w przypadku obrabiania krawedzi, obrabiana powierzchnia musi
znajdowac sie po lewej stronie ostrza patrzac w kierunku przesuwu
narzedzia. (Rys. 5)

PAMIETAJ:

e Zbytszybkie przesuwanie narzedzia moze skutkowac niedoktadna ob-
r6bka lub uszkodzeniem ostrza albo silnika. Zbyt wolne przesuwanie
narzedzia moze doprowadzi¢ do zapalenia lub nieprawidtowego cie-
cia. Prawidtowa predkos¢ przesuwu zalezy od grubosci ostrza, jakosci
drewna i gtebokosci ciecia. Przed rozpoczeciem ciecia obrabianego
elementu zalecamy wykonanie ciecia prébnego na niepotrzebnym
kawatku drewna. W ten sposéb bedzie mozna dokfadnie oceni¢ wy-
nik, a takze wymiary.

e W przypadku stosowania oparcia dla noza przycinajacego, prowad-
nicy prostej lub prowadnicy noza przycinajacego nalezy pamietac,
7e zawsze musza sie znajdowac po prawej stronie patrzac w kierunku
ciecia. Dzieki temu fatwiej bedzie utrzymac prawidtowa linie ciecia.
(Rys. 6)

UWAGA:

Poniewaz zbyt duza gtebokos¢ ciecia moze doprowadzi¢ do przeciazenia sil-

nika lub moze utrudnic kontrole nad narzedziem; gtehokos¢ ciecia nie moze

przekracza¢ 3 mm przy wykonywaniu ztobied. W razie potrzeby wykonania

www.cmtorangetools.com

tobienia o gtebokosci ponad 3 mm, nalezy przejechac ostrzem kilka razy,
zwiekszajac stopniowo gtebokos¢ ostrza.

9. Prowadnica prosta

Prowadnica prosta sprawdza sie przy cieciach prostych stosowanych przy
gtadzeniu lub Ztobieniu. (Rys. 7)

Podczepi¢ prowadnice rownolegta do prowadnicy prostej, przy pomocy $ru-
by i nakretki motylkowej. (Rys. 8)

Poluzowac nakretki motylkowe i zamocowac podstawe narzedzia w pozy-
qi poziomej. Podfaczy¢ prowadnice prosta $ruba mocujacq (A). Poluzowac
nakretke motylkowa na prowadnicy i ustawi¢ odlegtos¢ miedzy ostrzem a
prowadnicg prost3. Mocno dokreci¢ nakretke motylkowa w odpowiedniej
odlegtosci. (Rys. 9)

W czasie ciecia przesuwac narzedzie trzymajac prowadnice prosta réwnole-
gle do obrabianego elementu.

Jezeli odlegtos¢ (A) miedzy brzegiem obrabianego elementu a linig ciecia
jest zbyt duza dla prowadnicy prostej lub jesli bok obrabianego elementu
nie jest prosty, nie mozna uzywac prowadnicy prostej. W takim przypadku
nalezy zamocowac drewniany element na obrabianym elemencie - bedzie
on petnit funkcje prowadnicy przesuwajacej sie po podstawie noza przyci-
najacego. Narzedzie nalezy przesuwac w kierunku oznaczonym strzatka.
(Rys. 10)

10. Ciecia okragte

« Montujac prowadnice prosta i ptyte prowadnicy mozna wykonywac ciecia

okragte, jak pokazano na Rys. 11i12.

23A do ciecia okregéw o promieniu od 70 mm do 121 mm.

23B do ciecia okregdw o promieniu od 121 mm do 221 mm.

PAMIETAJ:

Przy uzyciu tej prowadnicy nie mozna wycinac okregéw o promieniu od 172

mm do 186 mm.

e Maksymalny i minimalny promien wycinanych okregéw (odlegtosc
miedzy $rodkiem okregu a Srodkiem ostrza) wynosza:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Wyréwnac $rodkowy otwér w prowadnicy prostej ze $rodkiem wycinanego

okregu. Whozy¢ gwézdz w srodkowy otwor, aby zamocowac prowadnice

prosta. Przekreci¢ narzedzie wokét gwozdzia w kierunku ruchu wskazowek

zegara. (Rys. 13)

11. Prowadnica noza przycinajacego

Prowadnica noza przycinajacego stuzy do przycinania plastiku w meblach.
Watek prowadnicy przesuwa sie z boku krzywej i gwarantuje precyzyjne
ciecie. (Rys. 14)

Utozy¢ prowadnice noza przycinajacego na podstawie noza przycinajacego
i zamocowac $ruba mocujaca (A). Poluzowac Srube mocujaca (B) i ustawic
odlegtos¢ miedzy ostrzem a prowadnica noza przycinajacego przekrecajac
$rube regulujaca (1 mm na obrét). Po uzyskaniu wybranej odlegtosci do-
kreci¢ Srube mocujaca (B) i zablokowac prowadnice noza przycinajacego na
swoim miejscu. (Rys. 15)

W czasie obrobki watek musi przesuwac sie po prowadnicy na boku obra-
bianego elementu. (Rys. 16)
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KONSERWACJA

UWAGA:

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac na narzedziu nalezy sie zawsze
upewnic, ze jest wytaczone, a wtyczka jest wyjeta z gniazda elektrycznego.

Wymiana szczotek weglowych

Regularnie wyjmowac i sprawdza¢ szczotki weglowe. Jezeli sg zuzyte
do znaku granicznego, nalezy je wymienic¢. Szczotki weglowe musza by¢
utrzymywane w czystosci i musza tatwo wsuwac sie w uchwyty szczotek.
Szczotki weglowe nalezy wymienia parami. Nalezy stosowac wytacznie
dwie identyczne szczotki weglowe. (Rys. 20)

Do usuniecie zatyczek z uchwytow szczotek nalezy uzywac Srubokreta. Wy-
ja¢ zuzyte szczotki weglowe, whozy¢ nowe i zamocowac zatyczki uchwytéw
szczotek. (Rys. 21)

Aby zachowac BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC produktu, naprawy i
kazde inne prace konserwacyjne lub regulacje musza by¢ przeprowadzane
przez Punkt Serwisu Technicznego CMT lub autoryzowany punkt serwisowy,
wylacznie przy uzyciu czesci zamiennych CMT.

Serwis obstugi technicznej i obstuga klienta

Serwis obstugi technicznej odpowiada na Paristwa zapytania dotyczace na-
praw i konserwagji Paristwa produktu oraz jego czesci zamiennych.

Dziat obstugi klienta CMT pozostaje do Paristwa dyspozycji w sprawie
wszelkich pytan dotyczacych zakupu, zastosowania i regulaji urzadzen i
akcesoriéw.

CMT Utensili S.p.A.

Via della Meccanica

61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Whochy

Usuwanie

Nalezy prowadzi¢ przyjazny Srodowisku recykling opakowan, narzedzi elek-
trycznych i akcesoriow wytczonych z eksploataji.

Nie wyrzucac narzedzie elektrycznych razem z odpadami komunalnymi!

Dotyczy tylko krajow UE:

W mysl dyrektywy 2002/96/WE dotyczacej usuwania
odpaddw ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE) i wdrazajacych ja przepiséw krajowych, narze-
dzia elektryczne wyfaczone z uzytku nalezy poddawac
zhidree selektywnej i przesytac do ekologicznych punk-
tow recyklingu.

Deklaracja zgodnosci CE

Nizej podpisana spétka:
CMT Utensili S.p.A.
zadresem:
Via della Meccanica
61122 Pesaro - Fraz. Chiusa di Ginestreto
Whochy
Tel. #390721 48571

ZASWIADCZA
Le sprzet
Typ: )
ELEKTRYCZNA FREZARKA DO UZYTKU PROFESJONALNEGO
Model:
MT10

1 petng odpowiedzialnoscia oswiadczamy, ze produkt opisany w ,Danych
technicznych” spetnia wymogi nastepujacych norm i powiazanych do-
kumentéw: EN 60745 w oparciu o zalecenia dyrektywy 2004/108/WE,
2006/42/WE.

Marcello Tommassini
Prezes zarzadu

e
C€ Z R&HS

Podpis:

www.cmtorangetools.com
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OBLLEE NPEACTABJIEHNE

10cnabutb 14 paBunbHoe HanpasneHue nogaun 25 PerynupoBouYHblil BUHT

2 3aTAHyTb 15 Onopa Tpummepa, npAmas 26 KpenéxHblit BUHT (B)

3 YnepuBaTb HeNOABINKHBIM HanpasnAwLaa M 27 HanpasnaioLLas KoHTypa
4 0cHoBaHue HanpasnAwLLad TpUMMepa 28 HakoHeuHuK

5 Ponuk perynuposku 16 Bunt 29 Hanpasnatowyuit ponuk
6 Pacwnpenne 17 lnacTuHKa HanpaenAwLLed 30 OTBépTKa

7 Pblyar 18 lpAAmasn HanpasnAloLan 31 3aluTa ocHoBaHNA

8 llikana 19 NMnockan waiiba 32 Bunt

9 Pbivar Bbikntoyarensa 20 BonHoobpa3Has wwaiiba 33 Ope3a

10 3aroToBka, nopnexalas obpabotke 21 bapalukoBas raika 34 Koutyp

11 Hanpasnehue, B koTopom
IBUKETCA PeXyLLUi NHCTPYMEHT
12 HanpaBneHue BpalLeHA HaKOHeYHMKA

22 KpenéxHblit BUHT (A)

23A LlenTpoBoe oteepcTye (70-121mm)
23B LleHTpoBoe oTBepcTye (122-221mm)

35 Paccroanue (X)

36 Hanpasnatolas KOHTypa
37 3HaK orpaHuueHus

38 Kpbiluka WwéTok

13 Bun dpe3epHoro cTaHka cBepxy 24TB03ab
CMT10
MowHocTb W (garT) 550
060poTbl BXONOCTYH0 MUH ! 32000
Lnnup! MM 6-6.35-8
Iny6uHa ceepneHna MM 0-40
Bec Opesep Kr 16
3T paHHble peicr o i [U1220 / 230Boser. 31 3Hasenna

MOTYT Pa3fuyaThC, eCIN HANPAXKEHUE HIKe, U B CELMOUUECKUX MPOU3BOACTBAX HEKOTOPbIX
CTpaH.

o B cuny Haweii nporpamMmbl GecnipepbiBHOTO UCCIIEA0BAHMA U Pa3-
BUTUS TEXHUYECKIE AaHHbIE MOTYT BbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeasapu-
TENbHOTO YBELOMAEHNA.

o Tpumeyanue: TexHuyeckme faHHbIe MOTYT OTAMYATLCA B 3aBUCUMO-
CTI OT CTPaHbI HA3HAYeHuA MofeNN.

1. MpepycmoTpeHHOEe NCNosb3oBaHmne
3TOT MHCTPYMEHT CNYXXWT ANA 06pe3Kin BpOBEHb U ANA hacoHHoii 06paboT-
Ki fiepeBa, NNacTMACChl M aHANOTUYHbIX MaTepuanos.

2. MuTtaHne

PexyLLuil UHCTPYMEHT JOMKeH ObiTb MOZKIIOUEH K TOKOMPUEMHIUKY C Ha-
NPAXEHUEM, YKa3aHHbIM Ha NacNOPTHOIA TabMUKe, 1 MOXET GyHKLMOHN-
POBaTb TONbKO C MEpeMEHHbIM 0ZHOGA3HbIM TOKOM. OH UMeeT fiBOIiHYI0
U30NALMI B COOTBETCTBUN C €BPONEICKUMYU HOPMAMM, NOITOMY MOXeT
6bITb MCMONB30BaH C TOKONPUEMHMKaMU 6€3 3a3eMneHus.

3. CoBeTbl No 6e30nacHOCTY
[ina Baweii 6e3onacHocTv 06patuTech K NpunaraeMbiM UHCTPYKUMAM M0
6e30MacHoOCTI.

4. AOMOJIHUTEJIbHbIE NPABUJIA BE3SOMNACHOCTU
1. [lepxute pexyLumii MHCTPYMEHT Ha NOBEPXHOCTAX C U30NUPOBAH-
HbIMU Pa3bEMamu Mpu BbIMONHEHUUY PaboT No 06peske, BO Bpems
KOTOPbIX AAHHbIii UHCTPYMEHT MOXKET COMPUKOCHYTHCA €O CKPBITBIMU
SNEKTPUYECKUMU NPOBOAAMY WM e C COBCTBEHHBIM TOKONOABOAS-
LM Kabenem. KoHTaKT ¢ neKTpuYeckim npoBoAoM “noj Hanpsxe-

www.cmtorangetools.com

Huem” CTaBUT “Nop HanpAXeHune” MeTannyeckine Yactin pexyLLero
MHCTPYMEHTa, NPOBOLMPYA YAAP NEKTPUYECKUM TOKOM OfiepaTopa.
Mpv paboTe B TeueHye ANUTENBHOTO BpeMeHM HajieBaiiTe 3aluTHble
(penCTBa Ha YLLK,

06paLLaiiTech ¢ pexyLUMM MHCTPYMEHTOM C KpaiiHeil 0CTOPOXXHOCTbH.
MpoBepsiiTe pexyLune UHCTPYMEHTbI C npefenbHbIM BHUMaHUEM
Ha NpeAMeT Hanuuua TPewyH U NOBPEX/eHNil nepes Havanom
pabotbl. HesameznntenbHo 3ameHsiiTe pexyLune UHCTPYMEHTBI C
TPeLyVHaMIn UK NOBPEXAEHUAMM.

[136eraiite pa3pe3aua reo3aeii. lpoepbre, e eCTb 06pe3aHHble
TBO3AV 1 YAanuTe UX C 3aroToBKy, Noanexaliieii obpabotke, nepen
Hauanom paboTbl.

YnepxuBaiiTe Gpe3epHblii CTAHOK B HENOABUKHOM COCTOAHNI.

He npubnuxaite pyku K ZBUKYLUMMCA YacTAM.

Mepen 3anyckom ¢pe3epHoro CTaHKa ybeautech, Yo pexyliuii
MHCTPYMEHT He HaXOBUTCA B KOHTAKTe C 3aroToBKOW, NoanexaLueit
obpaborke.

MNepes Hauanom 06paboTky 3aroToBKiA, 0CTaBbTe €8 Ha MTHOBEHME
noBpaLLaTbCA.

(Cnenute 3a Tem, eCTb 11 BUGPALIM UNN HE3AKOHUEHHbIE BPALLEHN,
4TO MOET yKa3blBaTb Ha He/lOCTaTKIN B COOPKe UHCTPYMeHTa.
MNpoBepsiiTe HanpaBneHKe BPALLEHNA PEXYLLETO HCTPYMEHTA U Ha-
npasneHie NOAAYM 3aroToBKY, NoAnexalei obpaborke.

He ocTaBnsiiTe pexyLunii MHCTPYMEHT BpaLLaTbeA BXOMOCTYlo. 3a-
nycKaiiTe B paboTy Gpe3epHblil CTaHOK TONIbKO TOTAA, KOFAA XOpoLLO
[LepXKuTe €ro B pyKax.

Mocne Toro, Kak oTNyckaeTe BblkioyaTenb, BCerAa oxwpaaiite non-
HOI 0CTAHOBKIN PEXYLLIETO MHCTPYMEHTa Nepes yaaneHuem dpesep-
HOTO CTaHKa C 3ar0TOBKM, NoANexaLLieil 06paboTke.

He npukacaitecb K MHCTPYMEHTY cpasy xe nocrie 06paboTky; oH Mo-
KeT ObITb 0YeHb FOPAYMM 1 MOXET 06Xeub Batuy Koxy.

Bcerma zepxute TokonoaBoAALMIE Kabenb Ha PACcCTOAHMM U MO Ha-
MpaBNeHio K 3aHeii YaCTy pexyLLero MHCTPYMeHTa.

He 3arpa3HAiiTe N0 HEBHUMATENHOCTI OCHOBAHUE PEXYLLEro UH-
(TPYMeHTa pacTBOpUTENAMY GeH3MHA, MAcOM WM aHANOTYHbIMM
KUBKOCTAMU. 3TI XKMZKOCT MOTYT BbI3BaTb BO3HUKHOBEHMUE Tpe-
LUMH Ha OCHOBAHWY PEXYLLero MHCTPYMeHTa.

HeobxoanMo 1CMonb30BaTb HAKOHEUHUKM C MPaBUIbHBIM JUame-
TPOM XBOCTOBYKA M COOTBETCTBYIOLLE CKOPOCTU PEXYLLIETO MHCTPY-
MeHTa.




COXPAHAWTE 3TU UHCTPYKLIUU

WHCTPYKLUWWU NO SKCNNYATALUN

5. MOHTaX 1 AeMOHTa) HaKOHeYHMNKa Tpummepa

(Puc. 1)

BaxHo:

MNepess MOHTAXOM UM IEMOHTaXOM HaKOHEUHKa BCeraa yoex paiitech B

TOM, UTO BbIK/H0YaTeNb 1 PO3€TKA OTKMIOYEHDI.

BcTaBbTe HaKoHEUHNK A0 YNopa B KOHNYECKME LANLibI 1, TakM 06pa3om,

CUIbHO 33XMUTE KOHUYECKME LMNLbI C NOMOLLbH ABYX KNioueit. [Ins CHA-

TUA HAaKOHEUHUKA BbIMONHUTE BECb MPOLIECC ero YCTaHOBKY B 06paTHOM

Hanpasnexun.

BHUMAHME:

o He 3axumaiiTe KOHUYECKME LUMNLbI, €CIN B HUX He Obln BCTaBNEH
HaKOHEUHVIK, MHaYe KOHMYECKNE WMLl CIOMAKTCA.

o lcnonb3yiite Kntoy, NOCTaBAAEMbIIl B KOMANEKTE C PEXYLUMM UH-
CTPYMEHTOM.

6. PerynupoBkKa paclupeHua HakoHeyHuKa (Puc. 2 n 3)
[InA perynupoBKM BbICTYNa HaKOHeUHMKa ocnabbTe pblyar v nepemeLLaii-
Te BBEPX WM BHU3 OCHOBAHIE PEXYLLEr0 HCTPYMEHTA, HAXXMMas 11 N0BO-
paunBas ponuK perynupoBkit. Mocne BbINONHEHUA PerynupoBKI Kpenko
3aTAHNUTe pbluar ANA 3aKpenyieHus 0CHOBAHUA PEXYLLETo UHCTPYMEHTa.

7. Pa6ora Bbiknoyartens (Puc. 4)

BHUMAHME:

MNepes MoZknioueHNeM MHCTPYMEHTA K po3eTKe Beerfa yoexzaiitech B
TOM, UTO OH BbIK/IHOYEH.

[InA npuBeieHNs B ABIXEHIE PEXYLLETO MHCTPYMEHTA MNIaBHO nepeme-
CTUTe pblyar Bblkntoyatens B nonoxenue “1” (ON/BKJ1.), u B nonoxenne “0”
(OFF/BbIKJ1.), uTo6bl 0CTaHOBUTD €T0.

8. OyHKUMOHNPOBaHNe

e [lomecTuTe 0CHOBAHIE PEXYLLEro MHCTPYMEHTa Ha 3aroToBKY, NoA-
nexallylo peske, u3beran KOHTaKTa C HaKOHeuYHUKoM. BkniounTe
PEXYLUMIT UHCTPYMEHT U 0XWAaiiTe, NOKA HAKOHEUHUK JOCTUTHET
MaKCUManbHoii CKopocTi. lepemeLualite pexyLnii UHCTPYMEHT Mo
HanpaBnexuio Bepéz Ha NoBePXHOCTI 3aroToBKM, NoANexaLled 06-
paboTke, yAepXuBas ero 0CHoBaHIe BPOBEHb 11 NN1aBHO N0AaBas Ao
3aBepLLUeHNA Pe3KM.

o [lpn pabote mo kpasm NoBepXHOCTb, MOANeXxalan obpaboTke,
JOMKHA HaXOAUTbCA Ha NeBOV YaCTU HAKOHEYHUKa B HanpaBneHnm
M0/iauN pexyLLero MHCTpymeTa. (Puc. 5)

MPUMEYAHME:

o (nuwKom BbICTpas Nofaya pexyLLero HCTPYMeHTa MOXET npuBe-
1 K 06paboTKe 0YeHb NNOXOro KauecTBa WM Xe K MOBPEX/eHNio
HakoHeuHnka unm Auratend. CIMWKOM MeAneHHas nojaua pe-
KYyLLIero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb NPUUMHOI 0XKOTOB UNN Henpa-
BUIbHOIA pe3K. [paBunbHas ckopocTb nofaun byaeT 3aBuceTb OT
/VaMeTPa HaKOHEUHIKA, OT KayecTBa AipeBecHbl it FyOUHbI Pe3Ku.
lpexae, Yem HayaTb pe3Ky Ha 3aroToBKe, NoANeXalleil 06padoTke,
peKoMeHayeTca cAenaTb NPOOHbIA Pa3pe3 Ha HeHYXXHOM Kycke fe-
peBa. 370 M0O3BOAUT NONYUUTb TOUHOE NPeACTaBNEHMe pe3ynbraTa i,
B TO Xe Bpems, M03BOANT JiepaTb N0/ KOHTPoNeM pasmepbl.

o [lpu ncnonb3oBaHuM onopbl TpUMMepa, NPAMOIi HanpasnAiLLeil
WM HanpasnAioLLeil TpUMMepa, ybeauTecb, YTo Jepxute UX Ha

NpaBoil CTOPOHe HanpaBneHns pe3Kit. 3T0 MOMOXET fiepXkaTb Ha-
NpaBAALLYIO B IMHAN CO CTOPOHOIA 3aroTOBKM, HAXOAALLENACA Ha
obpaborke. (Puc. 6)
BHUMAHME:
YunTbiBaA T0, UTO Upe3mepHas rybuHa peku MoXeT NpoBOLMPOBATb
upe3MepHyIo Harpy3Ky ABUrATeNA WK e C034aBaTb TPYAHOCTY B KOHTPO-
N Hajl PeXYLLUM MHCTPYMEHTOM, TTy6MHa Pe3Ku He OMKHa NpeBbilLaTh
3 MM K BbINONHEHM Hape3aHuii Na3oB. Mpyu HE06X0AUMOCTY BbINOA-
HeHus pe3ku Gonee rny6oKoii, uem 3 MM, NpoiiauTe HeCKobKo pas, Mmo-
CTeNeHHo yBeNnuMBad ry6uHy HaKoHEUHIKA.

9. Mpaman HanpaBnsAowasn

MpAMan HanpaBnAKLLAA UCMONb3YETCA NPy BbINONHEHUM MPAMBIX pa3pe-
30B B paboTax no ckaluMBaHuio KpOMOK unu dKkckasauun. (Puc. 7)
[TpuKpenuTe NPAMONNHEHYI0 HaNPaBNALLYI0 K NPAMOIl HanpaBAAioLLeil
cnomoLLblo 60nTa 1 bapaLukoBoii raiiku. (Puc. 8)

Ocnabbre 6apaluKoBble Tailki 11 3aKpenuTe OCHOBaHWE UHCTPYMeHTa B
TOpU30HTaNbHOM MonoxeHu. Mpukpenute NpaMyto HanNpasnAIoLLYI0 Npy
nomoLLu kpenéxoro BuHTa (A). Ocnabbre 6apaluKoByto raiiky Ha Hanpas-
NALLEN ¥ OTPerynupyiite paccToAHMe MeXzy HaKOHeUHKOM 1 NpAMOit
HanpasnatoLeit. C cunoil 3akpenuTe 6apaLLKoByH railky Ha HyXHOM pac-
cTosHMM. (Puc. 9)

Bo Bpema pe3kv npou3BoAMTE NOAAUY PEXYLLEro MHCTPYMEHTa, yaepi-
BaA NPAMYI0 HaNPaBNAIOLLYI0 B IMHIM CO CTOPOHOIA 3ar0TOBKM, HaX0AA-
weiica Ha 06paboTKe.

B cnyuae, ecnn pacctostue (A) mexay CTOPOHOI 3aroToBKY, NoANeXalLeil
00paboTKe, 1 MONOXKeEHMEM pe3aka CUIKOM BEAMKO ANA NPAMOI Ha-
nNpaBnAIoLLEli, U Xe, eUIN CTOPOHA 3aroToBKN AnA 06paboTku He npa-
Mas, He MOXeTe CNoNb30BaTb NPAMYI0 HanpasnAioLLyto. B 3Tom cnyyae,
3abnokupyiite Npamyto AepeBAHHYI0 3aroToBKY Ha 3aroToke AnA obpa-
60TKM 11 ucnonb3yiite eé B KauecTBe HanpaBAAlLLEil NPOTUB OCHOBAHUA
TpUMMepa. BbinonHAiiTe nofauy pexyLuero MHCTPyMeHTa B HanpaseHuy,
yKa3aHHOM CTpenkoit. (Puc. 10)

10. KpyroBsas pe3ka

- YcTaHaBnMBaA NpAMYI0 HanpaBAAILLYI W NNACTUHKY HanpasAAtLLeil

ABNAETCA BO3MOXHBIM BbIMOMHEHNe KPYroBoii pe3Ki, Kak MoKa3aHo Ha

Puc. 11n12.

23A pns Hape3Ku oKpyXHoCTeil ¢ paanycom o1 70 Mm Ao 121 mm.

23B AnA Hape3KI OKpyXXHOCTeil ¢ paguycom o1 121 Mm A0 221 Mm.

MPUMEYAHNE:

C nomoLLblo aHHOI HanpaBnAtoLLEil HeNb3A Hape3aTb OKPYXKHOCTU € pa-

Anycom ot 172 vm fo 186 mm.

e MuHMManbHble 1 MakcManbHble paanychl OKpYXHOCTel AnA Ha-
Pe3ky (paccToaHme Mexay LeHTPOM OKPYXXHOCTH 1 LiIeHTPOM Hako-
HeuHuKa) cnepyiolune:

Mu.: 70 mm

Makc.: 221 Mm

BblpoBHaiiTe LieHTPOBOE 0TBEpCTIE B NPAMOIT HaNPaBAIOLLei C LeHTPOM

0TBepCTUA, NoANexaLlero peske. BcrasbTe rBo3ab B LEHTPOBOE 0TBep-

(The ANA 3aKpennenus NpAMoii HanpasnAileil. Bpawalite pexywinii

MHCTPYMEHT BOKPYT rBO3/iA N0 HanpaBeHuto YacoBoii ctpenkiu. (Puc. 13)

11. HanpaBnsiowas Tpummepa

Hanpasnatowas Tpummepa ciyxut Ana o6pe3Ku Ha nnacTmacce B Cyyae
paboTbl ¢ Mebenblo. Ponuk HanpasnAtoLLeil ABUKETCA Ha HOKOBOIA YacT
KpUBOIi 1 06ecneunBaeT TouHyt pe3ky. (Puc. 14)

YcTaHoBUTe HanpaBAAMLLYI0 TPUMMepPA Ha 0CHOBaHMe TpUMMepa ¢ no-

www.cmtorangetools.com
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MOLLbIo KpenéxHoro BuHTa (A). OcnabbTe KpenéxHblil BUHT (B) u otpery-
NMpYiTe PacCTOAHME MeXAY HAKOHEYHUKOM W HanpasaAioLLel TpUMMe-
pa, BpaLLaA perynupoBouHblil BUHT (1 MM Ha 060poT). Mpyu JocTixeHUM
HYXHOTO PaCcCTOAHNA 3aTAHUTE KpenéxHblil BUHT (B) AnA 3akpennenusa
HanpasnatLLeii TpuMMepa Ha cBoém mecte. (Puc. 15)

Bo Bpems 06paboTku nepemetwaiite ponuk HanpasnatoLei no 6okoBoii
YacTy 3aroToBKI, NoAexalleii obpaborke. (Puc. 16)

TEXHUYECKOE OBCJTYXKUBAHUE

BHUMAHMUE:

Mepes BbINONHeHMeM MioObIX PaboT Ha pexyliemM UHCTPYMeHTe BCeraa
ybexaiiTec B TOM, YTO OH BbIKIKOUEH 1 OTCOEIMHEH OT TOKONPUEMHUKa.

3ameHa yroibHbIX WETOK

/13BnekaiiTe 1 perynapHo npoBepaiiTe yrobHble WETKI. 3aMeHaiiTe X,
eV OHY NpefieNbHO U3HOLLEHbI. Beeraa AepxuTe yronbHble WETKK yu-
CTbIMI, 4TOBbI UX NIerKo 6bino BCTaBUTS B LWETKoAepxaTenu. B ogHo 1 To
e Bpema J0MKHbI ObITb 3aMeHeHbl 06e yronbHble WaTku. Ucnonb3yitte
TONbKO OAVHAKOBbIe yrofibHble WETKK. (Puc. 20)

Wcnonb3yiite 0TBEPTKY ANA yAaneH!A npo6ok LWETKoaepxaTeneil. M3sne-
KITE M3HOLLEHHbIe YToNbHble LUETKI, BCTABbTE HOBbIE YToONbHble LUETKM 1
3aKkpenuTe npobku WéTkogepxateneil. (Puc. 21)

B wensx nognepxanua BE3OMACHOCTI u HAIEXHOCTI manworo npo-
JiyKTa, paboTbl M0 yCTpaHeHuto MOBPexAeHNil 1 Niobble Apyrue BMeLua-
TeNbCTBA MO TEXHUYECKOMY 00CTYKUBAHMIO AW HACTPOIKAM JOMKHI
BbINONHATLCA CepBucHbIM Lientpom CMT uam apyrum ABTOpU30BaHHbIM
LleHTpom Bcerpa ¢ ucnonb3oBaHnem 3anacHbix yacteii CMT.

Cny»x6a o6cnyXnBaHUs 1 NOAAEPKKU KNNEHTOB
Cnyxba noaAepKM KNMEHTOB 0TBeuaeT Ha Baluun Bonpochl, Kacalowuecs
PeMOHTa U TexHIueckoro 06CnymMBaHuA NprobpeTénHoro Bamu npoayk-
Ta, @ TaKXe Ha BONPOCbI B OTHOLUEHIM 3aMaCHbIX YacTei.

Komanna cnyx6bl nopaepxku knuentos CMT B Bawem pacnopaxexun,
4T06bI OTBETUTH Ha Bty Bonpochl, Kacatolumecs NpuobpeTeHns, Ucnosib-
30BaHNA 1 PEryAMPOBKM NPUOOPOB 11 X KOMMAEKTYHOLLIMX.

CMT Utensili S.p.A.

Ynuua penna MekkaHuka

61122 Me3apo - Moc. Kbtoza an xuHectpeto
Wranua

BbI6poc n yHnuTOXKEHNe

Bbinonnaiite ¢ 3a6oToil 06 okpyxalolLeil cpeie nepepaboTKy ynakoBoK,
3N1eKTPOVHCTPYMEHTOB 1 X KOMMAEKTYIOLWX, BbIBEAEHHBIX U3 3KCMya-
Tauum.

He BblOpacbiBaiiTe BbiBe/ieHHbIe 13 KCMyaTaLM NEKTPOUHCTPYMEHTbI
BMecTe ¢ 6bITOBbIMI OTX0AaMY!

Tonbko gna CrpaH-uneHos EC:

B cootBetctBun c Hopmoii aupexTuBbl 2002/96/CE 06 0T-
XOZaX INEKTPUUECKOTO U INEKTPOHHOTO 060pyLOBaHUS
(0330) u ¢ ocywiectBneHeM NPUHATUA B HALMOHANb-
Hoe MPaB0 3TOT0 MOMOXEHIAS, CTaBLLVE HEMPUTOLHbIMM
INeKTPOUHCTPYMEHTbI IOMKHbI COBUPATLCA OTAENBHO U
JLOMKHbI OTNPABAATLCA Ha KONOTUYECKYIO YTUAM3ALMIO.

www.cmtorangetools.com

Heknapauusa coorBetcTBus EC

HuxenognucasLanca
Komnanua CMT Utensili S.p.A.,
HaxozAwasca no appecy:
Ynuua genna MekkaHuka
61122 Me3apo - Moc. Kbio3a an xuHectpeto
Wranua
Ten. #39 0721 48571

YOCTOBEPAET
Yro0 060pyRoBaHMe
Tun:
NMPOOECCUOHAIbHbI SNEKTPOOPE3EPHBIN CTAHOK
Mogpenb:
(MT10

MpuHMMad Ha cebA MONHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, 3aABNAEM, UTO MPOAYKT,
ONUCaHHbIAl B pasgene «TexHuYeckue JaHHble» COOTBETCTBYeT Clefylo-
LYYIM HOPMaTMBaM I OTHOCALLMMCA K HUM AoKymeHTam: EN 60745 B coot-
BETCTBIM € TpeboBaHMAMY AupekTus 2004/108/CE, 2006/42/CE.

Monnucano:  Mapuenno Tomma33uHu
MpesnpeHt

e
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SPARES LISTING

CMT10-01  BASE PLATE
CMT10-02  SCREW

CMT10-03  FLATWASHER
CMT10-04  FENDER

CMT10-05  WASHER

CMT10-06  FIXING KNOB
CMT10-07  BASE KNOB
CMT10-08  FLATWASHER
CMT10-09  ADJUSTMENT BLOCK
CMT10-10  BASE KNOB
CMT10-11  BASE POSITION BLOCK
CMT10-12  SCREW

CMT10-13  DEPTH ADJUSTMENT BLOCK
CMT10-14  NUT

CMT10-15  OSITION LOCK MAST
CMT10-16  DUST GUARD
CMT10-17  CLAMP NUT
CMT10-18  COLLET 6mm
CMT10-18A  COLLET 6.35mm (OPTIONAL)
CMT10-188  COLLET 8mm
CMT10-19  MOTOR HOUSING
CMT10-20  SCREW

CMT10-21  RING

CMT10-22  BEARING 6002-2RZ
CMT10-23  CABLEAND PLUG
CMT10-24  CABLEARMOR
CMT10-25  CABLE CLAMP
CMT10-26  SCREW

CMT10-27  DEPTH INDICATOR
CMT10-28  ELECTRIC RING
CMT10-29  BRUSH HOLDER
CMT10-30  CARBON BRUSH
CMT10-31  BRUSH COVER
CMT10-32  FIXING POLE
CMT10-33  PLASTIC GEAR
CMT10-34  STATOR

CMT10-35  PIN

CMT10-36  BEARING 627-2Z
CMT10-37  ANTI-DUST RING
CMT10-38  ARMATURE
CMT10-39  SCREW

CMT10-40  HOUSING
CMT10-41  LABEL

CMT10-42  SWITCH

CMT10-43  SWITCH POLE
CMT10-44  INDUCTANCE
CMT10-45  CAPACITOR
CMT10-46  LABEL

CMT10-47  REAR COVER
CMT10-48  GUIDE

CMT10-52  SPANER 12MM
CMT10-53  SPANER 17MM
CMT10-54  GUIDE BUSH
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